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Quantum Technologies GmbH —
Prazision durch Quantensensorik

Unsere Mission

Wir revolutionieren die Messtechnik durch patentierte Quantensensorik auf Basis von NV-Zentren in
Diamant. Unsere Technologie liefert hochprazise, robuste und miniaturisierte Sensorlésungen fir
Markte, in denen Genauigkeit und Zuverlassigkeit entscheidend sind.

Was macht unsere Technologie einzigartig?

- Mikrowellenfreie Sensorik — kompakte Bauweise, keine
aufwandige Kihlung oder Mikrowellentechnik.

- Robustheit & Vielseitigkeit — einsatzfahig bei Temperaturen
von —-196 °C bis tiber 700 °C, stol3fest, unempfindlich gegen
Strahlung.

- Optische Ankopplung & galvanische Isolation — sicher auch
bei Hochspannungsanwendungen.

- Schnelligkeit — Reaktionszeiten im Nanosekundenbereich.

- Miniaturisierung — Sensorelemente kaum groRer als ein Stiick
Wiirfelzucker, geeignet fiir mobile Gerate und Embedded-
Systeme.

Innovationspreis

Anwendungsfelder

- Medizintechnik: bertihrungsfreie Messung schwacher Magnetfelder flir Diagnoseverfahren.

- Energie & Industrie: Strom- und Spannungsiiberwachung, Hochspannungsdiagnostik,
Materialpriifung (NDT).

- Mobilitat: Monitoring in Elektromobilitat, Luft- und Raumfahrt.

- Forschung & Life Sciences: nanoskalige Magnetfeld- und Temperaturmessung.

- Sicherheits- & Verteidigungstechnik: prazise Feldsensoren fiir anspruchsvolle
Einsatzumgebungen.

Produkte & Losungen

- Fasergekoppelte Quantensensoren (QT-RH105): einfache Integration in bestehende Systeme.

- Magnetfeldkamera (QT-MI1080): Bildgebung magnetischer Felder auf Pixelniveau — von Labor
bis Industrie.

- PCB-integrierte NV-Sensorik: Quantenprazision direkt auf Leiterplatten.

- HV-Messsysteme: galvanisch getrennte Losungen fiir Hochspannungsanlagen.
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Technologischer Hintergrund

Das Messprinzip

Unsere Sensoren nutzen die

. . . . 1 t fotodetect
einzigartigen Eigenschaften von  LeD RAEdliaroHa ?g‘;af:ft;; crodetector  \-
Zentren in Diamant. greenlight green light I

e | -
. . . red light redlight
- Griines Pumplicht regt die NV- B Zentren

an. magnetic field

- Diese emittieren rotes
Fluoreszenzlicht, dessen
Intensitat prazise vom lokalen tdatabus
Magnetfeld abhangt.

system controller

- Aus diesem Signal werden Magnetfelder, Temperatur, elektrische Felder oder mechanische
Parameter hochsensibel bestimmt.
Warum Diamant?

- Hartestes Material der Welt: mechanisch extrem belastbar.
- Stabile Defektzentren: NV-Zentren funktionieren zuverlassig bei Raumtemperatur.

- Chemisch inert: ideal auch fiir aggressive Medien wie Salzwasser oder korrosive Gase.

Innovationsvorsprung

Unsere Technologie ist patentiert und durch tiber 150 internationale Schutzrechte abgesichert. Dies
sichert langfristig die Position von Quantum Technologies GmbH als Pionier und Marktfiihrer fiir
mikrowellenfreie Quantensensorik.

Investorenperspektive

- Wachstumsmarkt Quantentechnologie: prognostiziertes Milliardenvolumen.

- Skalierbare Fertigung: CMOS-kompatible Prozesse erméglichen Serienproduktion.

- Starkes Partnernetzwerk: enge Zusammenarbeit mit fihrenden Industrieunternehmen wie
duotec GmbH.

- Forderung & Standortvorteil: Unterstlitzung durch Stadt Leipzig und Freistaat Sachsen.

lhr Mehrwert

- Fir Kunden: zuverlassige, prazise Sensorik mit echtem Technologievorsprung.
- Fir Investoren: Beteiligung an einem dynamischen Hochtechnologieunternehmen mit
internationalem Schutzrechtportfolio.
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